
設 備 名 ピット型マルチナイト炉 型　　式 NPMー120250

有効寸法 Φ1000×1500H 処理目的 浸流窒化　　ガス軟窒化

加熱源 電気　120ｋｗ 冷却方式 ガスファン冷却

常用温度 400～650℃ 真空ポンプ ロータリーポンプ＋ブースターポンプ

使用ガス ＮＭガス、アンモニアガス、Ｎ２ガス 製造月日 ２０１４年　６月　

価　 　格 メーカー 日本テクノ

現有場所 広島県

特記事項 加工目的：　カジリ防止　耐摩耗性向上　ギヤ鳴りの低減　耐ピッチング性　耐食性の向上

オーステナイト系のステンレス鋼、耐熱鋼、快削鋼の窒化処理

付帯設備：　窒素発生装置　サブタンク　ガス吸着装置付
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